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名稱  監察及規範各種幾何尺寸及公差測量方法 

編號  106531L4 

應用範圍  此能力單元適用於各從事製造科技業的企業，具此能力者，瞭解各種幾何尺寸及公差測量方法的

相關知識，規範及監察測量之方法和數據  

 

級別  4 

學分  6 （僅供參考）  

能力  表現要求  

1. 瞭解監察及規範各種幾何尺寸及公差測量方法的相關知識 

 了解國際及地區幾何尺寸及公差測量的標準及要求 

 了解測量各種幾何尺寸及公差測量常用的檢測工具及儀器的工作原理及其應用，如投影儀

、高度尺、座標測量儀(CMM)、針規等 

 了解圖紙上所有標注的意思，如基準面、公差要求等 

 了解各種測量方法的準確度、可操作性、可重覆性，以及其局限性 

 了解測量誤差的基本概念，包括測量誤差的來源及其分類 

 認識幾何及尺寸測量方法之最新發展趨勢及技術 

2. 監察及規範各種幾何尺寸及公差測量方法 

 能因應圖紙上的要求及規格，為不同幾何尺寸及公差訂立合適的測量方法、測量頻次，以

及測量設備 

 能審視及評估各種幾何尺寸及公差測量方法的有效性及其測量數據的可靠性，並持續改進 

 能評估不同測量方法所導致的測量誤差，並能作出適當處理 

 能制定相關的指引，將各種幾何尺寸及公差的測量方法標準化，並定期作出監控 

3. 監察及規範各種幾何尺寸及公差測量方法的專業處理 

 能確保所制定的測量方法為客戶所接受及符合國際標準 

 能確保測量人員之操作按制定的測量方法執行 

評核指引  此能力單元的綜合成效要求為： 

 能因應圖紙上的要求及規格，設定合適的幾何尺寸及公差測量方法 

 能制定相關指引，將各種幾何尺寸及公差的測量方法標準化，並定期作出監控 

 能審視及評估各種幾何尺寸及公差測量方法的有效性及其測量數據的可靠性，並持續改進 

備註   
 

  


